D.05.03.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFLTOWYCH NA ZIMNO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej YS§ wymagania szczegoétowe dotyce wykonania
i odbioru rob6t zwjzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowej w rampczebudowy drogi gminnej nr
330502W, ul. Ogrodnicza w miejsco¥ad Potwordéw.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako DokamBrzetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczasad prowadzenia robot z@anych z wykonaniem frezowania
korekcyjnego na gbokas¢ do 4cm na rozbudowywanej drodze. Zakres i lokaj@arezowania zgodnie
z Dokumentagj Projektovy.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimne kontrolowany proces skrawania goérnej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na éliarey gtebokas¢.

1.4.2. Frezarka drogowa maszyna do frezowania nawierzchni na zimno.

1.4.4. Pozostale okrdenia podstawowepodane w niniejszej STaszgodne z zamieszczonymi w ST D-
00.00.00. "Wymagania ogoélne" pkt. 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robét

Ogblne wymagania dotygee wykonania robét podano w ST D-00.00.00. "Wymégagoélne" pkt. 1.5.

2. MATERIALY

Og6lne wymagania dotygee materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania padanST D-00.00.00.
"Wymagania ogolne" pkt. 2.

2.1. Skladowanie destruktu z frezowania

Materiat z frezowania zostanie wywieziony przez WyAwe na miejsce sktadowania wskazane przez
Zamawiagcego.

3. SPRZAET

Ogblne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt.

3.1. Sprat do frezowania

Do frezowania nawierzchni na zimno nglestosowa frezarki drogowe umdiwiajgce frezowanie nawierzchni
asfaltowej na zimno na okdleng gicbokas¢ z doktadnécia okreslong w pkt. 5 niniejszej ST. Szerokbbebna
frezujgcego powinna by dostosowana do szerdkd skrawanych elementéw nawierzchni. Frezarki musg
wyposaone w przenénik sfrezowanego materiatu, pogeggo go z jezdni na samochody. Przy pracach
prowadzonych na terenie zabudowanym frezarki musg zaopatrzone w systemy odpylania. Wydagno
frezarek powinna zapewnivykonanie robo6t przy jak najmniejszych zakidcehiaachu.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST D-00.00.00. "Wymaganéney pkt. 4.

Transport powinien khitak zorganizowany, aby zapewmrag; frezarek bez postoju.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogoblne zasady wykonywania Robét podano w ST D-Q0@0Wymagania ogélne" pkt.5.

5.1. Wykonanie frezowania

Warstwy bitumiczne nawierzchni powinny bgfrezowane w zakresie i na grébiookreslone w Dokumentacji
Projektowej.

Jezeli ruch drogowy ma hy dopuszczony po sfrezowanej ¢éa jezdni, to woéwczas, ze wzgléw
bezpieczastwa naley:

— usuny $ciety materiat i oczyci¢ nawierzchng;

- przy frezowaniu poszczeg6lnych paséw ruchu wysékmonowych krawdzi nie mae przekracza 40
mm;

— krawedzie poprzeczne na zalkezenie dnia roboczego powinnydkinowo $ciete.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogodlne zasady dotygee kontroli jakéci Rob6t podano w ST D-00.00.00. "Wymagania ogojuid” 6.
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6.1. Czstotliwosé oraz zakres pomiaréw

6.1.1. Minimalna cgstotliwos¢ pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanejimao podano w tablicy 1.
Tablica 1. Cestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni figaoej na zimno

Lp. | Witasciwosci nawierzchni Minimalna czestotliwos$¢ pomiarow
1 Réwnos¢ podtuzna fatg 4-metrowaq co 20 metréw

2 Rownos¢ poprzeczna tatg 4-metrowg co 20 metréw

3 Spadki poprzeczne co 50 metrow

4 Szerokos¢ frezowania co 50 metréw

5 Gtebokos¢ frezowania na biezaco, wedtug ST

6.1.2. R6wné¢ nawierzchni

Nieréwndaici powierzchni po frezowaniu mierzone gad-metrovs zgodnie z BN-68/8931-04 nie powinny
przekracz&a 6 mm.

6.1.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powibyyzgodne z dokumentacprojektows, z tolerancj +
0,5%.

6.1.4. Szerok& frezowania

Szerokdé¢ frezowania powinna odpowiadlgicbokasci okreslonej w dokumentacji projektowej z doktadion +
5cm.

7. OBMIAR ROBOT

Ogollne zasady dotygze obmiaru robét podano w ST D-00.00.00. "Wymagagiane" pkt.7.

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarowy jest 1ni (metr kwadratowy) frezowanej nawierzchni oitomej grubdci.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru Rob6t podano w ST D-00.00\@magania ogdlne" pkt. 8.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z DokumentadProjektows i ST jezeli wszystkie badania
i pomiary wg pkt. 6 niniejszej ST daly wyniki pogyine.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotygee podstawy ptatrsci podano w ST D-00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt.
9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje:

— prace przygotowawcze i pomiarowe;

— 0znakowanie miejsca robot;

- frezowanie na oketong glcbokas¢;

- wywiezienie sfrezowanego materiatu na sktadowisko;

— przeprowadzenie pomiaréw nawierzchni po sfrezowaniu

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rééenoawierzchni planografem i tat
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